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ilElASTEK 
DELASTEK CO~POSITES INC. 
eOMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE -A- 
Grand.Mere, Quebec G9T 5K7 
Can 
•• Fax (819) 533.3494 •• 


Telephone: (819) 533-5788 


1Varehouse: MAIN 
SL 
D lrt Aerospace Ltd. 
1:70, Aberdeen 
Stre~t 
H lwkesbury, Ontario K6A lK7 
C mada 


'relephone: 613-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF COMPLIANCE 


12073 


DART 


Dart Aerospace 
Ltd. 
1270, Aberdeen 
Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


1 


,$> 


o 


o 


o 


DKC134~0054 


1 
DKC134-0055 


1 
DKC134-0052 


~:~... 


DKC134-0053 


D3186-2M 
Spacepod Door RH B30086 
Dwg. Rev.: D 
Job: 41332 


D3188-1MSpacepodBodyLHQ 
Dwg. Rev.: D 
iob:41304 


U deM: 
Each 


U de M: Each 


U de M: Each 


U deM: 
Each 


Jt is hereby, 'ertified that all materials, processandfinished 
items were 
controlled a 2dtested in accordance 
with the requirements 
of the purchpse 


order and aJplicable specifications. 
All such records are onfileat 
our plant 
and availab, ~for review upon request. 


~st. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepted 
by: 


Quality department 
AQ.357 


--" 
~ 
4>, 
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.o •• oama 
Inc. 


ulisateur: 
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Feuille de Procede 
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1 
UdM: 
UNITE 


: SPACEPODBODY 
: DKC134-0055 
: 03188 
: DKC134 
: B 
: Fibren81 et Resine411-350 
: 2007-04-05 
Qte: 


Nom Dessin 
Numllro ArtIcle 
Num6roDessln 
ProJet Numero 
Revisiondessln 
Materiel 
DateDue 


-No. B.V. 


, -Type 


DartAerospaceLtd. 


: W depieceDartAerospace:D31882M 


: 2007-03-29 
: NC 
. -- 


rodult additionntl 


:lient 
: DART 
lumeroJob 
: 41313 
iumeroSoumissi>n: 2587 
iumeroB.A. 
:ettefols 
rshtRev. 
rem. fols 
ob precedente 
: 41312 


crit par 
'erifill & Approuv ipar 
ommentalres 


lumeroJob: 


, III~III~~IIIII"IIIIIIIIIIIIIIII 


# Seq.: 


1.0 


Machineou Operation: 


AC0303 


Description : 


Frekote44NC 


. Comme Itair Oty.: 
0.050 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.050 UNITE(s) 
Frekote 44NC 


2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


-,IIIIIIII~IIIIIIIIIIIIIII 
II~I" 
1111111111 "'1111111111 
Comme.tair setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MOULE 


Faire la preparation du moule W DT 8004 a I'aide de Frekote 44NC et laisser secher pendant 3 heures selon 
Ie OSI-006. 
: 


DaWN 1 5 2'iure 
DebU¥'a; 
HeureFin/!:a;,Sceau: 
~ 


3.0 
AC0409 
Tissuil d6lamlnerReleaseply S 
----- 
CommeItair Oty.: - 
9.84 VERGE(s)/Unit 
Total: 
9.84 VERGE(s) 
'$ 
Tissu a delaminer Release ply B 


4.0 
AC0407 
Wrighllon5200 Sleu P3 


CommeItair Oty.: 
9.27 VERGE(s)/Unit 
Total: 
9.27 VERGE(s) 


WrighUon5200 Bleu P3 


5.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 
~--- 
Commeltair Oty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


6.0 
AC0752 
Slretchlon200 pocheAvide Vert 
---- 
Commertair Qty.: 
7.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.00 VERGE(s) 


StretchIon 200 poche a vide Vert 


P808 1 


FeuiUe de Procede 


Nom Dessln:SPACEPODBODY , 
NutneroArtIcle: DKC134-0055, 
DartAerospaceLtd: 


1111I/1~1I11111""I.IIIIIIIIIIII' " 


, CII( nt: 
DART 
NumeroJlb: 
41313 ' 


NumeroJob: 


pate: 
• ~ 
•eudi, 2007-03-2910:33:30 
Utillsateur:' 
I~arcDubll 
• 


. 
" 
. 


, JIIII/IIIIII./l111 ~1I11111111 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


0.35VERGjS) 
> 
' 
N"deLot: ~"c.ll!3,-3 


Ruban~gommerjaune #:T/AT -200Y 


11.0 


# Seq;: 
Machineoli Operation: 
Description: 


7.0 
AAC06819:7ozWeave#FG-n8150-125YVolan 
Finish 
---- 
c.omnentair Q,ty.: 
11.400VERGE(s)/Unit. 
Total: 
, 11.400V RG~. 
, 
9.7oz Weave#FG.778150-125Y Volan Finis 
1./" 
---- 
___ 
8.0_ 
AAC0443 
Fiberglass12oz Unidirectional 


Comnentair ~ty.: 
0.80 VERG~~s)/U~it 
Total :0.80 
VERGE~ 
> 
" 
,,' 
, 
Fiberglass 12 oz Umdlrectlonal 
W de Lot:I...07'C!/- I 
---- 
9,0 
AAC0633 
WR1850ROViNG 
18OZ x 50' 
~--- 
Comn entair Qty.: 
0.35VERGE(s)/Unit 
Total: 


WR1850 ROVING 
180Z 
x 50' 


10;0 
AC0098 
---- 
Comn entalr Qty;: 
4.0000 RL{s)/Unit 
Total: 
4.0000 RL(s) 


Ruban agommerjaune #: TJAT.200Y . 


PREPARATION3 


IIIIIIIIIIIIIIII.~IIIIIII.IIII 
Comnentair Setup: O.OOHrs/Run: 45.0000Min Total Run: 0.7500Hrs ' 


TAILLAGE DU MATERIEL 


Tailler Ie matenel, selon les,differents patrons.de.decoupe et lesquanUtes inscrites sur ceux.ci. 
. 
. 
' 
',' 
. 
. 


Afin d'accelerer leprocessusde~iIIagei 
taillerles pUsde 9.7 oz tousen m6metempsenles 
superposants 


--pate:~Z:Debut/2:JQHeure 
Fin:Lf 
:~ceau:, 
.~)'" 


___ 
12_.0_ 
AAC0275 
" CatalystN" DDM-9 


_ ~o~rr ~~~!~~~~TYSt~~~d£!~TE(S)lU~~tde~~~t~;WJ1:T~L_- 
.~ 
c _ 


___ 
13_,0_ 
AAC0324 
ReSine(4f187530) 411-350promo.75m/n. 


Comrrentair Qty.: 
2.000 KILOGRAMME(S)lUnit 
Total: 
,2..000.K.,.ILO.G.RA!L," 
..,' 
Resine(411B7530)411.350prom~~75miit 
" 
,', Wde Lot / •.••~ 
- 


14~ 
' 
AAC0673 
Fibrede ~rre Miapoxy66 


Comrrentair Qty.: 
0.0039 GALLON(s)/Unit 
Total:O.OO39GALLON(s) 


Fibre de verreMiapoxy 66' ' 


15.0 
0<) 
•.sFtPa-Iii 
N detol. 
~OL 
' " 


PREPARATION3 
- 


11I1111~111.llllllllllmllill 
.I'IIII~~IIIIIIII.~111 ~IIII~ 


Comrrentalr Setup:O.OOHrslRun:5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Faire la preparation de laresineselonlesquantitesrequises, 
mix ration 1.5%de Catalyst W DDM.•9 par 
quantite de resine W 411.350. 
- 
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Feuille de Procede 


Nom Dessin:SPACEPODBODY 
NumeroArticle: DKCl34~055 


# Seq.: 
Machineou Operation: 
Description: 


Preparer ~ne seringue de 30 ml d$ resine chargee d~ fibre de verre miapoxy 66 


Comn entalr Setup: O.OOHrslRun: 90.0000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 
FAIRE LELAMINAGE DES TISSUS 


16.0 


'UN 1 8 2nn7 
,'~ 
'0' 
. 
Dafe.__ 
'fI'eure Debut:ID ./~Heure 
Fin:", 
.,(~eau: 


LAMINAGE, 
LAMINAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111'111111111111111111 


A I'aide de la seringue, faire un joint tout Ie tour de la denivellation pour la porte directemeilt dans Ie moule. 


A I'aide d'un rouleau 2" dia. appliquer une couche de resine N° 411.350 sur Ie moule W DT 8004 et ensuite 
imbiber un pli de lissu 9.7oz,et 18 oz. sur lasectionsuperieur 
de lapiece. 


Laminage du 12 oz. 


Recommencer I'operation pour Iedeuxiilmepll. 


o.lJlN 18 llJ~ureIl6butJO f~oure 
Fin:lL:A{Sceau:~ 
.~ 
~ 
~ 


17,0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


Ilfllll JII"~II 11111111111111 
1111111111111111111111'11111111 
CommantairSelup: O.OOHrslRun:20.0000Min 
Tolal Run: O.3333Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 
'. 


'... 


Fairela poche a vide enappliqua'1t1es composantes dans I'ordre suivant: 
i, 
Ii 
1. Tissu a delaminer, 
i 
2. Film perfore p.3,i 
. 


3. Feutre de drainage 
I. 
4. Sac a vide Sireichion 200 
i ! 
"', 
[! 
'!'i 


Laissersecher pendant 4 heures minimum. 


dM~1'8' 200~eure DebutJiMHeure 
Find] 
:c25;ceau: 
~~ 
, 
,', 
',', 
I, 


Curing De~utj(y:U 
curi~Firi7f: 
:Oa 


18.0 
AAC0457 
AtC Core-cell ASOOplain4'xS;1. thick 
---- 
Commtntair Qty.: 
0.75 FEUILLE(s)/Unit 
Total: 
'0.75 FEUILLE(s) 


ATC core.cell A500plain 4'xS' 1"thickSelon dessin 03188 de Dart 


W de tot:5.SJ/~..~ 
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CIi, nt: DART 
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NumeroJob: 


1111111~III ~IIIIIIIIIIIII./III 
J~I 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
. 
Description: 


19.0 
FAB GeNeRALE 
3 
FABRICATION 
G~NeRALE 
DART 


/111111 111111111~1I111111111 
. ~.. 
: 
.• 


1I11I111I1111I1II1111111111111 
, .., 


Comnlentair Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 
TAILLAGE OU MATERIEL 


Tailler Ie Foam Core 1" selon Ie plan de decoupe et les gabarits 


~" 
. 
oJtlJN 1 9 lO~eure 
oebu'1;~() 
Heure FinJI 
: dl Sceau: 
c;.~.::~;; 
eo'••.•rm 
65 


20.0 
AAC0324 
R6slne (411 B753O) 411-350 promo. 75mln. 


Comn enlair Qty.: 
0.200 KILOGRAMME(s)lUnit 
Total: 
0.200 KILOGRAMME(s) 
Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


W de Lot: l-t; 1'If'" /: 


21.0 
AAC0275 
Catalyst N° DDM.9 


ComlTentalr Qty.: 
0.0064 PINTE(s)lUnit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 
Catalyst W OOM.9 
, 


N°deLot:/-592/-3; 


I 


- 
22.0 
FINITION3 
; 
FINITION PIECE DART 


1111111111/11/11 ~III ~IIIIII' 


, 


II~I" 
111111111111111~1I1111 
Com", entalr Setup: O.OOHrslRun: O.OOOOMinTotal Run :'O.OOOOHrs 
FINITION PIECE DART 
JUN 'n 9Z1lfT' 


orV&~i!1': 
CO::f'CI~i1f.' ' 
6S .' 
; 


Prendre les deux pieces de 11" x5V" et sceller la grande surface sur chacune d.elle selon I.G. # Sceller Ie 
Foam Core. 
... 


23.0 
AAC0452 
j 
Polybond B46F 


Commentalr Qty.: 
0.010 KIT(s)lUnit 
Total: 
0.010 KIT(s) 
Polybond B46F 


~ 
W ;e Lot: I"Clt1-/ 


24.0 
FINITION3 
FINITION PIECE DART 


1/11111111111111 ~1I111" 
I111 


, 


11111111111111111/111111111111 
Comm mlair Setup: O.OOHrslRun~O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 
FINITION PIECE DART 


A I'aide du Polybond, coller ensel1'!~e les deux surfaces scellees 
. 
I; 
'. 
.. 
I, 


. Disposer des poind sur les ~eces 'pour conserver unepression de collage. 
i! 
!' 
laisser sacher pour un minimum de deux heures. 


~ 
i' 
. 


Quantile: 
J 
DatJUNH19., 
Sce~u: 


j: 


Page 4 
Fnnn:~ 


Eudi, 2007.{)3-2910:33:30 
I 
-.- 
-, 
,1'(....•.. 


IreDube 
--" 
Feilille de Procede 


t: DART 
DartAerospace Ltd, 
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11111111111111111~IIII~IIIIIIIIII 


Machine ou Operation: 
Description: 


_Quantile: 
Date: 
Sceau: 
. 


TRlMAGE3 
TRlMAGECOMPOSITESDART 


IIIIIIIIIIIIIIIIIII~IIIIIIIII 
111111111111~11I1111111111111 


• ntalr Setup: O,OqHrs/ Run: O.ooOOMin Total Run : O.OOOOHrs 


TRIMAGE COMPOSITES DART 
.. 


Ajuster a I'aid~ du thermoformeur f x 8" chacune des pieces de foam core dans Ie moule selon Ie dessin. 


Quantite: 
L 
- DatEJUN':1 92111 Sceau: 
~ 
. 
- 


r ~ 
i 


Quantite: 
. Date: 
" 
Sceau: 
" 
AAC0324 
R6s1ne (411B7530)411-350promo.75min. 


nlalr Qty.: 
0.300 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.300 KILOGRAMME(s) 


Resine (411B7530) 411.350 promo. 75min. 


wdeLot:l--6/~-/._ 
i 


.AAC0275 
Catalyst N° DDM.9 


ntalr Qty.: 
0.0096 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0096 PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 


W de Lot: / "59:/.,.3 


PRt:PARATION3 
PRt:PARATIONDUMATt:RIELDART 


II~IIIIIIIIIIIIIIII" 
11111111 
11111/111111111111111111111111 


'ntair Setup: O.OOHrs/Run: 10.0000Hrs 
Total Run: 10.0000Hrs 


JUN2.D2007 
'~ 


, 
PR~PARATION 
DU MAT~RIEL DART 


Faire la preparation de la resinesel6n 
Iesquahtite 
requises, mix ration 1.5% de Catalyst W DDM.9 par 


qua;tite de resine W 4-11.350 promote 75 minutes .. 


FABGENERALE3 
FABRICATIONGENERALEDART 


II11I11 "III 1m 1111111111I111 
111111111111111111111111111111 


!ntairSetup: 
O.OOHrs!Run: 20,OOOOHrsiTotal Run: 20.0000Hrs 


FABRICATION G~N~RALE 
PLASTIC COMMERCIAL 


Retirer les pieces de foam core dU!moule 


Sceller les foam core a I'aide de la'resine promote W 411.350 75 minutes. Selon I.G.# Sceller Ie foam Core. 


I, 


Laisser s6cher pendant 2 heures minimum. 


,nitiates:.5.,1 
DaWN 2 02007 
Sceau: 
~ 


) 
. 


i 


Comm 


)$ 
29.0' 


28.0 


26.0 


Comml 


25.0 


27.0 


Comml 


# Seq.: 


Cllen 
. NumeroJo 


NumeroJob: 


late: 
. 
v 
J 
JtlJlsale~r:' 
M 
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FeuiUe de Procede 
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NumeroArticle: DKC134.QOSS 


# Seq.: 
Machineou Operation: 
Description: 


30.0 
AAC0452 
PolybondB46F 


Com/l1entair Qty.: 
0.078 KIT(s)/Unit 
Total : 
o.Ol~.l1(S)1 
Polybond B46F 
'.' W de Lot: / ••~ IZ'L • 


31.0 
PRI:PARATION3 
PRI:PARATIONDUMATI:RIELDART 


111111111111111111111111111111 
.111111111111111111111111111111 
Com/l1entair Setup: O.OOHrslRun: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 
PREPARATION DU MATERIEL 


Fairp,~ ~efUQn 
du Poly b',~~ 
• 
~i 
oitY. 
' 
LUWeureDebut: 
.'V ~ Heure Fin:r.0(2 SCeau: 
_ 


32.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGI:NI:RALEDART 


111111111111111111111111111111 
1111111.11111111111111111111111 
Comm!ntalr Setup: O.OOHrslRun: 6O.0000Min., Total Run: 1.0000Hrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


111111111111111111111111111111 


33.0 


Coller les differents pieces de Foam Core dans las Spacepod Body a ,I'alde u Poly bond. 
~~. 
~ 
oaUJN 2 1 20~eure Debut: 
Heure FinZ :g,IJ Sceau: 
~ 


POCHEA VIDE 1 
fAIRE LAPOCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
. Comm!ntair Setup: O.OOHrslRun: 20.0000Min 
Total Run: O.3333Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE' 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes dans I'ordre suivant: 


1. Tissu a delaminer, 


2- Film parfore P-3, 
3- Fautre de drainage 
i 
~ 
. 
4. Sac a vide StretchIon 200 


i 
Laissersecher pendant2 heures rpinimum. 


Retirer Ie bagging entre 1 heure e~1 heure 112apres Ie melange de la resine aftn d.enlever Ie surplus de 
polybond avant que celui-ce ne solt compl8tement polymerise. 


DatJ~N 2 11Wure 
DebutllQ. 
Heure Fin1 
: 1/£ Sceau: 
cci~~'s 
~ 
Eif:.;!, 


Curing Debut: ~ :00 
Curing Fin: 9 :3b 


Page 6 
Fonn: /1lfOC8SS .... 


,Date: 
dlUdl.2007.{)3-2910:33:3Q 
UtlIlsatellr::' 
~larcDube 


Cllelt: 
DART 
• NumeroJe b: 41313 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd• 


111111111111~IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


Feuille de Procede 


Nom Dessln:SPACEPODBODY 
NumeroArticle: DKC134-0055 


Description: 


PoIysoft1.3kg# 093012Sikkens 


,0.10QUNIT~(s) 


# Seq.: 
Machineou Operation: 


34.0 
ACOO58 
---- 
ComlTentalr Qty.: 
0.100 UNITE(s)/Unit 
Total : 


Polysoft 1.3 kg # 003012 Sikkens 


WdeLot:l-6~19-1 


35.0 
ACOO59 
DurdsseurPolysoft#004009Sikkens 
---- 
ComlTentair Qty.: 
0.078'UNITE(s)/Unlt 
Total: 
0.078 UNITE(s) 
Durcisseur Polysoft #004009 Sikkens 


36.0 
FINITION3 
FINITIONPI~CEDART 


1111111111111111111111.11111111 
Comn',entalr setup: O.OOHrs/Run: 30,OOOOMin Total Run: 0.5OO0Hrs 


FINITION GENERALE 


11~1I111111111111111111111111 


I 
Corriger las petits defautsde surf8.!:ede la pl6ceavec du Sikkens. Pour les plus gros defauts utiliser du 
polybond 
. 
i: 


J1~1l 
a 
Mdtd: 2 2.2007 Heure Debut: 
Heute Fin~ 
SCeau: . ~ 


37.0 
TRIMAGE3 
i . 
TRIMAGECOMPOSITESDART 
." 
.:", 


.IIIIIIIIIIIIIIIIIIII~IIIIIIII 
IIIII~ 1111111111111111II1I11I 
Com/11entair setup: O.OOHrs/Run: O.OOooMin Total Run: O,ooOOHrs 


.TRIMAGE COMPOSITES DART 
JUN 2 1 Z007. 
.~ 
Tailler Ie foam coreafin d'ajuster Ie contour de la piece ilcelui du moule. 


38.0 
AAC0324 
Rilsine (41187530)411.350promo.75min. 
---- 
Comn:entair Qty.: 
0.100 KILOGRAMME(s)/Uilit 
Total: 
0.100 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


wdeLot:/"~/~ 
1-/ 


39.0 
AACOtls 
CatalystN° ODM-9 
---.,.,8;-.:- 
-. 
Co'mn:entalr Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0032 PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 
wdeLot:/-5~2J- 3" 


Comn:entalr Setup: O.OOHrs/Run:O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


FINITION PI~CE DART 
JUN 22 Z007 


40.0 
FINlTION3 


II~I" 
1I11111111~11I11I11I11 


FINITIONPI~CEDART 


111111111111111111111111111111 


~) 
~ 


SCellerIe foam core qui a ete e~ 
suite au taillage precedent selon I.G. # Scellerle Foam Core 


Laisser secherpendant minumum deux heure.s. 


Page 7 
Form:rprocess 


Comn entalr Setup:O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run :0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


1 


11~11I11I11~111I1~llflllm. 


NomDessln: SPACEPODBODY, 
Numer()Artlele: DKC134-OO55 


11~llm~~rnll~"III~" 1111 


WdeLot: 


PRI:PARA liON 3 


IWIIIIIIIIW~II"mIJIII 
. 


42.0 
AAC0324 


Comn entalr Qty.: 
1.500 KILOGRAMME(s)Jynll 
Total: 
1.500 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75m/n. 


43.0 


# Seq.: 
Machineau Operation: 


41.oAAco275 


Comnlentalr Qty.: 
0.0504 PINTE(s)!Unit 


Catalyst W DDM-9 


CII. nt: 
DART 
Numero J ,b: 
41313 


NumeroJob: 


,Date: 
~ 
,teudi,- 2007~3-29-10:33:30 
~ 
UtUisateur:: 
,Aarc Dube 
.. 


....~ 


Laminer deux pli de 9.7 oz 7181p~outdarujlel1l()IJle. 
I 
. 
!; 


Le.'am.inage •.doitetre.f.ait...al'a.ide~.e.la.•... 
res.irieN..o 4f1 


03..5..0/2%.DDM.9.C'' ..... 
~..~.,'. 
>_ 
~'A 
.. 
(~) 
. 6 
Da~N2 
62UWui'eDebu~j1HeureFin',o 
Sceau: 
~ 
.•.. 
. 


POCHEAVIDE 1. 
FAIRElAPOGHE A-VlDE--- 


Im~lImWOOtmllllll. 
Commantalr setup: O.OOHrs!Run: 20.0000Min 
Total Run: O.3333Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire lapreparation delarllsineselon 
Iesquantitil-req~ises, rnixration f5%deCatalyst 
W DeM-g par 
quantite de resine N° 411-350. 


DatfillN 
2 6 2Ml,re 
DebU.a 
~tJ'~~FInU 
Sceau: ...•~. 


44.0 
INSPECTION3 
.INSPECTIONPIECE DART 


.'11I1~llIlt~~ooll~lmll'"'jl~~~lfmI111~f~I' 
-'- 


ComlTentair~etup: O.OOHrs!Run: 90.000OMln, TotalRun: 
1.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


.45.if~ 


: 
::: 
.Fairela poche a vide en appliquagtles composantes dans I'ordresuivant: 
'\,--, 


. 1- Tissuad61aminer, 


2. Filmperfore P.3, 


3~Feutre de.drainage 


4. Sac a vide Stretchlon 200 


Laissersecher pendant 4 heures-ryrinirTiUm:. . 


,'~_.-. 
\ 
v •••••••••• 
" 
."''''' 
VV'&o" 
IV.VV.VU 
Utilisateur: , 
MarcDube 


Client: DART 
Numel0 Job: 41313 


Numero J( Ib: 


DartAerospaceLtd. 


11111111/111111111111/111111111 
/111 


Feuille de Procede 


Nom Dessln: SPACEPODBODY 
Numero ArtIcle: DKC134-Q055 


Description: 
# Seq.: 


46,( 


Machine ou Operation: 


.D~WN 2 6 2Dl1eure Dl!but:, 
• 


Curing Debut: t:/~..Curing An:!." 00 


DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


1111111111111111~I/IIIIIIIII 
II11I1I1I1I1111111111111111111 
C.,mmentalr Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 
DEMOULAGE DES PIECES 


Demouler la pieeeen seservant de la prise d'air sous Ie moule en faisant bien attention de ne pas abimer les 
differentes surfaces de la piece. 
" 


DJJIN 2 6 '20~eureoebut3:'If 
Heu~Fin:gt.fSsceau: 
~ 


47,( 
TRIMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


IIIII/tllill111111111111111111, 
111111111111111111111111111111 
Ccmmentair Setup:O,OOHrs/ Run: 60.0000Min, Total Run: 1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Percer les 8 trous sur la sectiOn superieur de la piece ainsi que I'ouverture pourla porte a I'aide du gabarit W 
DT5802. 
, 


Par l'intMeur, percer les 8dl!gag~l:hel1t de /lI .745" pour les spacers W 02213 ( ne pas percer la peau 
extl!rieur de la piece) 
I. 
. 
, <T~ 
O.~. 
,;~;';) 
DdMN 2 7 20GAeureDebut:&~re 
Fin~ 
Sceau: 
\~, 


48,( 
AAC0275 
CatalystN° DDM-9 


CCmmentair Qty.: 
0.0048 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0048 PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 


~o de Lot: 1-592/.3 " 


,.;f9.0 , 
AAC0324 
R6sine(41187530)411.350promo,75min. 


Ccmmentalr Qty.: 
0.150 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.150 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411-350 promo. 75min. 


W de Lot: ) ••(PL(,7.-. 


SO.C 
AAC0673 


Ccmmentair Qty.: 
0,0420 GALLON(s)/Unit 


Fibre de verre Miapoxy 66 


Page 9 


Total: 


./. 


Fibre de velTe Mlapoxy 66 


0.0420 GALLON(s) 


Form: rprocess 


~ 
. 
---'J -- 
''',vv,vv 
Utilfsateur:. 
, ~arcDuM 


CliEnt: 
DAR, 


Num6ro Jllb: 41313 


NumeroJob: 


Dart Aerospace ltd. 


11I1111~11~1111f11l11111 
~IIIIII 


i' 
'fluiUe de Procede 


Nom Dessln: SPACEPOD 
BODY 


Num6ro Article: DKC134-0055 


111111111111111111111111111111 


Description: 


PREPARATION OU MATERIEL DART 


Machine ou Op6ratlon: 


PREPARATION 3 


'111111111111 
IIIIIlIl1111111111' 


Comm entalr Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION OU MATERIEL 


#S6q.: 


51.0 


Faire la preparation de la resine selon les quantile requises, mix ration 1.5% de Catalyst W 00M.9 par 
quantitll de resine W 411.350. 
' 
. 
. 


oal~N 2 7 2DWeure Oebut:S:j{ 
Haure Fin:S: 
:lDsceau: 
~ 


52.0 
AAC0448 
SpacerN" 02213 


Comm mtalr.Qty.: 
. 8 UNITE(s}/Unit 
Total:. 
8~t:'~~ . 
Spacer W 02213 
W de Lotl ••,$:fN!f ~ 


53.0 
ASSEMBLAGE 3 
ASSEMBLAGE GENERALE DART 


.1111111~11.~lflllllll"llll 
1111111111111111111111.11111111 
Comm, !ntair Setup: O.OOHrs/Run: 45.0000Min 
Total Run: 0.7500Hrs 


ASSEMBLAGE GENERAlE DES PIECES 


Faire I'assemblage des inserts ( Spacer} WD2213 dans lestrous prevus a eet eftet a I'aide de resine W 
411.350 charge a I'aide de Fibre de verre courte Miapoxy 66. 


Laminer un piece de 9 oz. sur chacune des 2 zones de 4 spacers pour reboucher les trous 


APpliquer un pression sur les pieces de 9 ox a I'aid~ d'un bloc de bois et de pineesautoblocantes 


laisser secher pendant 4 heures minimum. 


odldN.2 7 2DMeure DllbUt:~. :3l) He,~r~,Fin:1 
:30 Sceau:_~_~_' 


g!~O 
CUri~FIf\; f:ko 


~"i~~ 
N"DOM-9 


TOtal :0:0096 
PINTE(s) 


Curing Debut: 


54.0 
AAC0215 


Co-mmEntalr Qty.: 
0.0096 PINTE(s)/Unit 


Catalyst W DDM.9 


W de lot: J.. 
. ..3 


55.0 
AAC0324 
R6slne (41187530) 411-350 promo. 75min. 


Comme ,1tair Qty.: 
0.300 KIl.OGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.300 KILOGRAMME(s) 


Resine (411B7530) 411.350 promo. 75mln. 


W de lot: 1..G!~z-. 
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Form: rprocess 


••-~ 
•.••.•-,'!'~_~'"':.,!,.'';~.. 'v ••v., ""'V, -vw-'''''. 
fU.U".\IU 
Utlllsateur:. 
.fareDube 


- "'II~I~II~IIIIIII~III""I~1 


Clhnt: DART 
, 
Numero J )b: 41313 


NumeroJob: 


Dart Aerospace 
Ltd. 


I~ 


. 
j 
_FeuUle de Pro-cede 


Nom Dessln: SPACEPODBODY 
Num6ro Article: DKC134-0055 


# Seq.: 


56.0 
Machine ou Operation: 


PREPARATION3 


IIIIIIII"IIIIIIIIIIIII~IIIII 


Description : 


PR~PARATIONDU MATERIELDART 


III111mJlllIfI11111111111111- 
Comn entalr Selup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
iTotal Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 
- 


1111111-1111111111111111111111 


- . 


Faire fa preparation dela resine selon Ies quantile requiSes, mix ration 1.5% de Catalyst N" DDM.9 par 
qUl;lntilede resine N" 411-350. 
! 
q'~lJA 
~ 
oUiI 2 8 200iieure 
Debut:~Heure 
Finl-: 
S?sceau: 
~ 


LAMINAGE. 
LAMiNAGEPI~CE DART 


1111111'"''111111111111111111 


57.0 


Com", entalr Setup: O.OOHrs!Run: 55.0oooMin 
Total Run: 0.9167Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISStJS 


; 
Retirer lespinces el blocs de bois; _ 


Falre Ie laminage d'un pll de 9.70% nS1 surleconlour 
de la pieces. Selon Ie dess/n. 
, 
j: 
Laisser secher pendant 4 heures minimum. 


DJ~N 
28~ure 
Debut1 :1() Heure Fln:'1 ••/S Sceau: 
~ 
~ 


Curing Debut: f:j ~ Curing Fin:'l:t>d - 


58.0 
FINITION3FINITION 
PIECE DART 


11I1I1I1"'I~/l ~1I11111/III 
11111111111111111111111111 
1111- 
Comm mtalr Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMinTotal Run:O.OOOOHrs 
FINITION PIECE DART 


Repercer les 8 trous des spacers ~n de Iesd6boucher 
JUL 0:3 20DJ 


f- 
- 
!' 
Sabler les surfaces de la pi~ 
po,uralder UadMsion 
du primer et enlever les imperfections. 


59.0 
AAC0671 
DupontPrimerN° 11048 
---- 
Comm mtalr Qty.: 
0.5000 GALLON(s}lUnit 
--Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 


W de Lot: 1-(Q l~~ - \ 
-60.0 
MC0670 


Comm !ntalr Qty.: 
1.0000 PINTE(s)lUnit 


Duponl Activalior W 7975S 


W de Lot: \ "c,QG,I5 ..\ 


[. 
,- 


I, 
DupontAclivaliorN" 79758 


Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Page 11 
Form: rprocess 


.. 
-. ~,.,; .."'-,. 
. 
,Date:; 
• euell, 2007..()J.;2910:33:30 
U6Ilsateur:: 
. 'tarcDube 


C"e~t: DART 
Numero JI,b:41313 


Numllro Job: 


Dart Aerospace Ltd. 


1111111~I'I"'I'IIIII 
1111111111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessln: SPACEPODBODY 
Numero Article: DKC134.QOSS 


Comn entalr setup: O.OOHrslRun: O.OOOOHrsTotaJRun: O.OOOOHrs 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


62.0 


JUL 0 6 Z007 
~~;; 
16 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 


61.0 
AAC0672 
---- 
Comn entair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)lUnit 
. Total: 


Dupont Reducer N° 12375S 


W de Lod - (,a6":~ 


PREPARATION3 


IlIlt~ ~Ill 111111111111111111 


Description: 


:OupontReducerN" 12375S 


0.1250 GALLON(s) 


PREPARATIONDUMATERIEL DART 


-lmlllllllllll""'"11111111 


Bien brasser les trois contenants servant A falre Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 
. 
... 
melange selon les instruction du fabriquant 


63.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


1'11111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Comn entalr setup:O.OOHrsl Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


PEINTURE I PRIMER DART 


.1fllill 
I~IIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


Appliquerune couche de primer ~"oot 
ND1.104S( 7975S Activator, 12375S Reducer )selon I.G. # 


Application du primer 
I" 
I: 
j; 


Laisser secher pendant 3 heures Wlnlmum 


Oate:JUlO 
6~g~1e 
Debut. = I' 
.. Hiurefin: 
Sceau: 
16 
'--- 
64.0 
ACO058 
!: 
PoIysofl1.3 kg# 003012 Sikkens 
---- 
Comrr entair Qty.: 
0.020 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.020 UNITE(s) 


Polysoft 1.3 kg # 003012 Sikkens 


W de Lot: lc;Q 7ft... 


65.0 
ACOO~ 
DurclsseurPolysofl#004009 Sikkens 
---.;t-.,- 
C01nnentair Qty.: 
0.078 UNITE(s)lUnit 
Total: 
0.078 UNITE(s) 


Durcisseur Polysoft #004009 Sikkens 


66.0 
FINITION3 
FINITIONPIECE DART 


Ifl~111I11111I11I1I1111111111 
Comn:entalr.Setup: O.OOHrs/Run:90,OOOOMin;Total Run: 1.5000Hrs 


FINITION GENERALE 


Faireles reparations de finition s11;ya fieu lIraidedu 
Sikkens 
iI' 
. 
I. 
Faireun leger sablage( Grit 220 );detout8 Ies surfaces . 
..!; . 
, 
=rifs 
Date: Ifl-c7 Heure Debut: d:So . H8ut8 Fin:10:DO' 
Sceau: 
61 


Paoe 12 


1111111111111/111111111111111111111 


I Utllisate"l,r: ."'" 
Marc DuM . 


Cllmt:- 
OART 


Numero.ob: 
41313 
•NumeroJob: 


Dart Aerospace Ud. 


. I, 
Feuille de Proc.ede 


Nom Dessin: SPACEPODBODY 
Numero Article: DKC134.Q055 


Description : 


'.TOtal: . .O..5000 PINTE~ 


f' W de'lot: ,. G«., ,.\ 


DupontReducerN° 123755 


70.0 


,Comflentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.000OMin Total Run: 0.2500Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


# S6q.: 
Machlneou Operation: 


67.0 
AAC0671 
DupontPrimerN" 1104S 


Comr lentair Qty.: 
0.2500 GALLON(s)JUnif. 
Total: 
0.2500 GALLON(s) 


Dupont Primer W 11045 
.t;{~de L9t: {- c,(A.(\ ..( 


68.0 
AAC0670 
'DupontActivatiorN" 79755 
---- 
Comllentalr Qty.: 
0.5000 PINTE(s)JUnit 


Dupont Activatior W 79755 


69.0 
AAC0672 
---- 
Comllentalr 
Qty.: 
0.0625 GALLON(s)JUnit •.Total: 
0.0625 GALLON(s) 


Dupont Reducer W 123755 
N° de lot: I~I, 14.f\-~ 


PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


1111111111111111111111 
11111111 


Bien brasser les trois ron tenants servant Afaire Ie melange du primer gris W 11045 et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction duf~uant. 


71.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


. 1111111III1I1111111111111 
/111 
11111111111111111111111111 
1111 


Com~lentair Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Mi~; Totaf~un,: 1.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


Appliquer deux touche de primer,f)upOntN!'i 11045 ( 79755 Activator, 123755 Reducer) selon les 
,iristruction du manufacturier, en~nanU.i1soin 
d'altendre 10 minutes entre les couches. 


1/11111111111111111111 
11111111 


OELA,n 
5 


COMPOS'TE 
caau. 
16 
-- 
INSPECTIONPIECE DART 


LfiU,t •. Fiot 


72.0 


Laisser secher pendant 3'heures~inimum 


Da~~L t', Z~!ure 
Debut.' 


INSPECTION3 
' 


~$ 
11111111111111111111111111 


Comnentair Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 
INSPECTION GENERALE 


'4'Ty.' I 


73.0 


Faire I'inspection g6nerale de la,... 
" selon Ie dessinq:;r 
Ie d6partement de la qualite. 
rJ! 


oate:1...:a.M 
5ceau: 
••• r- 
initiales:' 
..' S I 


EMBALLAGE3 
EMBALLAGEPIECE DART 


'IIII~IIIIII'" 
~~III~ 111I 
111111111111111111111'1111 
11II 
Comn entair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMinTotal Run : O.OOOOHrs 


EMBALLAGE PIECE DART 


,;'. ;;; 


Faire I'emballage dans Ie conten;jlt approprl6. 


Page 13 
Form:rprocess 


,Date: '" ;';~ 
,eudi, 2007003-29 10:33:30 
Utllisateur: ': 
r !arc DuM 
FeuiUe'de Procede 


elitnt: 
DART 


NumeroJ"b: 
41313 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


I11III1~IIIIIII ~IIIIIIIIIIIIII~ 


Nom Dessin: SPACEPOD BODY 


Numero Article: DKC13400055 


1# S6q.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


Quantlle: __ I__ 
Oate:I¥O~ 
_:,~ 


Quantite: 
Dale,:, 
Sceau: 
_ 


, , " page ,14 
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q. 
I 
j, 
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! 


